90° ANGLE HEAD - GA SERIES

90°-WINKELKOPF - GA-SERIE

For drilling, tapping and light milling operations

Usable on both CNC and conventional machine
tools

Heat-treated aluminium or steel main body
Compact and rigid construction
Coolant feed through stop-bar pin

Orientation ring and stop-bar pin 360° rotatable

Fir Bohrungen, Gewindebohren und leichte
Frasbearbeitungen

Verwendbar mit CNC- und
herkémmlichen Werkzeugmaschinen

Gehause aus warmebehandelter Aluminium- oder
Stahllegierung

Kompakte und rigide Bauform
Kuhlmittelzufuhr durch Anschlagstift

Skalenring und Anschlagstift kénnen um 360° rotiert
werden
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90° ANGLE HEAD - GA SERIES

90°-WINKELKOPF - GA-SERIE
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90° ANGLE HEAD EXTENDED- GA-L SERIES

90°-WINKELKOPF VERLANGERT- GA-L-SERIE
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